1

 [image: image1.jpg]



(TPR254dt)
INFORME DE PRENSA
del grupo Weinig

 
Junio de 2005
La nueva prensa encoladora de Dimter ha tenido un comienzo brillante
Las ventas de la nueva prensa encoladora ProfiPress L 2500 HF de Dimter han comenzado con mucho éxito. Con su idoneidad para series pequeñas, la técnica de alta frecuencia y la seguridad en la producción representa la máquina ideal que cumple las exigencias de un mercado que apuesta por la calidad, la flexibilidad y el rendimiento en la producción de tableros de madera maciza.  

Hace poco, la nueva prensa encoladora ProfiPress L 2500 HF de Dimter, una empresa filial de Weinig, festejó su estreno mundial en la LIGNA+ de Hanóver. Habiendo sido la máquina una de las atracciones principales en la feria más importante del ramo de la madera, es ahora la causa de que se esté llenando el libro de pedidos de Dimter, el especialista en encoladoras.  El fabricante ha creado las bases del éxito de esta tecnología innovadora mediante un esmerado proceso de ensayos, jugando un papel importante la empresa Les Hauts Bois Saônois (HBS), el fabricante francés más grande de tableros de madera dura para muebles. Hace dos años, la empresa había invertido en una ProfiPress T-3500 de Dimter. Esta decisión significó reemplazar las prensas de agua caliente utilizadas por mucho tiempo en la empresa por la solución moderna de alta frecuencia. Las expectativas ligadas a esta nueva tecnología de una mejor calidad de tableros fueron satisfechas plenamente. Lo que ha convencido muy especialmente es la estabilidad de las juntas que sólo se consigue mediante la alta frecuencia. Gracias a este procedimiento casi ya no se producen aquellas juntas que más tarde se separan y que frecuentemente son causa de costosas reclamaciones. 
Cuando a principio de año Dimter anunció la nueva generación de prensas de alta frecuencia, la empresa HBS no dudó en utilizar la máquina más reciente para efectuar ensayos en su taller. La razón fue el deseo de una mayor flexibilidad, pues para HBS las series pequeñas de 10 a 20 tableros son frecuentes. Y, desde entonces, la ProfiPress L 2500 HF cumple lo que Dimter promete: El reajuste de las máquinas para producir tableros de otras dimensiones que, por lo general, representa un esfuerzo enorme, se limita a unas cuantas manipulaciones mínimas para ajustar la prensa a un espesor diferente de la madera. En vez de perder hasta 8 minutos, ahora ya sólo se necesitan unos 60 segundos.  El reajuste de la anchura ya no se requiere, pues de ello se encarga la regla de tope desplazable que se adapta automáticamente a la anchura del tablero. Así, pues, incluso el pedido de una sola pieza resulta económico. 
También en cuanto a la calidad la ProfiPress L 2500 HF significa un paso hacia adelante. El empleo de elementos prensores neumáticos constituye una aportación importante. Éstos garantizan una distribución óptima de la presión sobre el tablero, tanto desde arriba, como también lateralmente, evitando que se produzcan desplazamientos, minimizando los gastos de lijado y compensando posibles tolerancias. 

En la actualidad HBS está produciendo en la ProfiPress L hasta 400 m² de tableros por turno y tamaños de lote pequeños. Todo ello se consigue gracias a los tiempos mínimos de ajuste, al menor esfuerzo de lijado y a los cortos tiempos de endurecimiento. A pesar de que en el caso de la ProfiPress L de la Cía. HBS se trata de una máquina de la preserie, el cliente está totalmente contento. Está tan contento que ha cursado ya su pedido de una segunda prensa encoladora de la nueva generación. Será una máquina que tendrá una gran ventaja para todos los interesados en comprar una máquina igual: para entonces, la máquina habrá sido examinada muy detenidamente durante el duro trabajo de producción cotidiano por un fabricante líder de tableros de alta calidad.  “Dimter no sólo quiere venderles a sus clientes una máquina nueva, sino soluciones fiables”, comenta el Sr. Walter Fahrenschon, gerente de Dimter. 
Foto:
La máquina ProfiPress L 2500 HF de Dimter – la nueva generación de prensas encoladoras de alta frecuencia
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